ROLLWALZTECHNIR

ABELE + HOLTICH GMBH

Steigung Steigung

0,35 | 05 0,35 | 05
2,715 | 2,63 2°18 | 3°24
3,75 | 3,63 1°41 | 2°29
4,75 | 4,63 1°20 | 1°57
575 | 5,63 1°06 | 1°37
6,75 | 6,63 0°56 | 1°22
7,75 | 7,63 0°49 | 1°11
8,75 | 8,63 0°43 | 1°03
9,75 | 9,63 0°39 | 0°57
10,75 | 10,63 0°35 | 0°51
11,75 11,63 0°32 | 0°47
13,75 | 13,63 0°27 | 0°40
14,75 | 14,63 0°25 | 0°37
15,75 | 15,63 0°24 | 0°35
17,75 17,63 0°21 | 0°29
19,75 | 19,63 0°19 | 0°28
21,75 21,63 0°17 | 0°25
23,75 23,63 0°16 | 0°23
24,75 | 24,63 0°15 | 0°22
25,75 25,63 0°14 | 0°21
26,75 | 26,63 0°13 | 0°20
27,75\ 27,63 0°12 | 0°19
29,75 29,63 0°18
31,75 31,63 0°17
32,75 | 32,63 0°16
35,75 | 35,63 0°15
37,75 | 37,63
38,75 | 38,63
39,75 | 39,63
41,75 | 41,63
4475 | 44,63
47,63
51,63
55,63
59,63

vernachlassighar

25°

20°

max. Kerndurchmesser — 0,2 mm

Whitworth BSW Whitworth Fine BSF Whitworth Rohr BSP Faswinkel (3 in Abhéngigkeit der Werkstofffestigkeit: < 500 N/mm?
500 — 700 N/mm?

g | n“| b g | n“| wvb g | ne| vb 700 — 1000 N/mm?
w | 40 | 2,73 28 | 4,95 28 | 911 d
32 | 342 26 | 568 : . 19 | 12,25
24 | 4,04 26 | 648 19 |1576
24 | 4,83 22 | 7,15 14 | 19,74
20 | 549 20 | 8,66 : : 14 | 2522
18 | 6,98 18 |10,16 11 31,71
16 | 845 16 |11,63 11 | 4037
14 | 9,89 16 | 13,22 11 | 46,26
12 [11,28 14 | 14,66 11 [52,20
11 [1433 14 | 16,25
11 [1589 17,63 tano= P
17,35 19,22 do+
20,34 20,68
23,29 2371 teigungswinkel
26,16 26,70 :::lgkl:amgdurchmesser
29,34 29,87

35,30 32,82
41,10 35,99
47,07 39,17

52,97 42,05 ps 0,5
59,32 38.40 p> 0,5 his 2,0
71Y43 | p>20

—_
o

Bestimmung der VormaBtoleranzen der hier angegehenen Gewinde:

-0,03
-0,05
-0,08
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ROLLWALZTECHNIK ABELE + HOLTICH GMBH

JAHNSTR. 33 - 35 - D-78234 ENGEN
TEL +49(0)/7733-9441-0 - FAX +49 (0)//33-9441-20
E-MAIL INFO@ROLLWALZTECHNIK.DE - WWW.ROLLWALZTECHNIK.DE




